Flex Seal Pro

Fllgger Seal to elastyczne zaprawy uszczelniajgce do wypetniania peknieé, tgczen i

naroznikow. 2
pexsed™
Wiasciwosci produktu

Elastyczna polimerowa masa uszczelniajgca MS, do stosowania wewnatrz i na

zewnatrz pomieszczen. Mozliwo$¢ pomalowania, bardzo dobra przyczepnosé i elastycznosé.

e Bardzo elastyczna
¢ Niska emisja

e Bardzo dobra przyczepnosé¢

Znakowania
Name: 0,6 L v
Name: Biaty v
Zastosowanie

Stuzy do wypetniania potgczeh pomiedzy elementami budowlanymi z betonu, lekkiego betonu, tynku, ptyt gipsowo-kartonowych, ptyt
gipsowo-wiérowych, drewna, metalu i podtozy malowanych.
Spoiny nalezy zaprojektowa¢ tak, aby ruch swobodnej spoiny byt mniejszy niz +/- 20%.

Podtoze

Musi by¢ czyste, suche, nosne i nadajgce sie do obrdbki powierzchni.

Przygotowanie podioza

Podczas czyszczenia i szlifowania nalezy usung¢ luzne fragmenty podtoza i farbe.

Zabrudzenia, tluszcz i powierzchnie kredujace nalezy wyczysci¢ za pomocg produktu Fluren 37.

Nowe lub surowe drewno nalezy zagruntowaé za pomocg produktu Interior Stop Primer.

Nowe lub surowe drewno na zewnatrz pomieszczen nalezy zagruntowa¢ za pomocg produktu Wood Tex 01 Olej Gruntujgcy.
Chtonne i porowate podtoza nalezy zagruntowaé za pomoca odpowiedniego gruntu.

Prawidtowo wypetni¢ spoing o odpowiedniej szerokosci/ilosci masy uszczelniajgcej, gtebokosé spoiny = V2 szerokosci spoiny.
Waskie peknigcia i fgczenia najlepiej wykonywacé jako potgczenia kwadratowe.

Aplikacja

Pistolet do wyciskania masy.

Odcig¢ koncowke kartusza powyzej gwintu.

Obetnij koncowke pod katem, aby dopasowac sie do Latwa obrdbka, wycisngé w odpowiednie miejsce i wyrdwnac¢ za pomocg gumy
do fugowania lub patyka do fugowania i wody, zanim masa zacznie podsychac.

Dobierz narzedzia do szerokosci spoiny.

Nadmiar masy usuwa si¢ mechanicznie.

W razie potrzeby zastosowaé tasme malarska, ktdrg nalezy usung¢ bezposrednio po aplikacji.

Niska/wysoka temperatura moze wptywac na lepko$¢ materiatu.

Nie moze dojs¢ do kondensac;ji pary wodnej i wilgoci.

Temperatura i wilgotno$¢ majg wptyw na czas schniecia, petnego utwardzenia i odstepy czasu miedzy nastepnymi malowaniami.
Zawsze nalezy wykonac¢ prébne malowanie w celu sprawdzenia i akceptacji przyczepnosci oraz efektu korcowego.



Oczekiwany rezultat
Bardzo elastyczne wypetnienie, ktére moze absorbowac ruchy zwigzane ze zmiang temperatury i wilgotno$ci.
Sucha, matowa, nieszlifowalna powierzchnia.

Nie stosowa¢ w miejscach stale narazonych na dziatanie wilgoci i wody.
Moga wystgpi¢ spekania podczas malowania, gdy farba nie ma takiej samej elastycznosci jak spoina.

Uwagal!

Spoiny < 6 mm lub > 30 mm nie pochfaniajg maksymalnego ruchu spoiny.

Informacje o sSrodowisku
Przed umyciem usung¢ z narzedzi jak najwiekszg ilo$¢ masy. My¢ za pomoca terpentyny mineralnej. Nie wlewa¢ pozostatosci do
kanalizacji, tylko przekaza¢ do lokalnej stacji recyklingu. Odpady farby mozna zminimalizowa¢, obliczajgc wczesniej zuzycie.

Niewykorzystang mase uszczelniajgcg nalezy odpowiednio przechowywac, aby mozna byto uzy¢ pozostatos¢, a tym samym
zminimalizowa¢ wptyw na srodowisko.

Przechowywanie: w chtodnym mrozoodpornym pomieszczeniu

Informacje dodatkowe

Niska emisja, spetnia wymagania dotyczgce oznakowania CE, wg. EN 15651 oraz wymagania dotyczgce M1.
Trwatos$¢: 18 miesigce w nieotwartym opakowaniu.

Dane Techniczne

Typ produktu Gtadz i uczczelniacz

Gestosc¢ (kg/l) 1.5

m/l, w zaleznosci od szerokosci i gtebokosci spoiny 18

Minimalna temperatura podczas aplikacji i wysychania/ wigzania Min. +5°C
[wetgoodTDSTemperatureResistance] Max. +90°C

Wilgotno$¢ atmosferyczna Maks. wilg. atmosferyczna 80 % RH.
Nastepne malowanie Czas schniecia ( w 20°C, 60% RF) (Godziny) 24

Catkowite utwardzenie (Dni) 8

Joint Movement (%) 20

[wetgoodTDSHardness] 25 shore A

Mycie narzedzi itp. Nieutwardzong mase usuwa si¢ terpentyng mineralng. Utwardzong mase usuwa sie mechan

Obecna wersja karty technicznej
grudzien 2021
Zastepuje wersje karty technicznej

luty 2021



